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WYLACZNY LUBROCHEM
PRZEDSTAWICIEL Industrial lubricants

W POLSCE



TtOKI STALOWE

W swojej ofercie posiadamy nie tylko ttoki miedziane, ale réwniez ttoki stalowe.
Ttok stalowy naszej firmy zbudowany jest z nastepujacych czesci:
- obsady tloka — traktowana jako adapter, ktéry zapewnia stabilne mocowanie ttoka oraz przenoszenie sit mechanicznych;
- ttoka stalowego — alternatywa dla ttokdw miedzianych;
- tulei miedzianej;
- pierscienia dociskowego;
- pierscienia stalowego.

Wszystkie powyzsze czesSci majg charakter wymienny.
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SPECYFIKACJA PRODUKTU

Srednica: 110 — 150 mm

Materiat: stal

Cechy materiatu: ttoki wykonane ze stali, poddawane sg obrdbce cieplnej, ktéra zapewnia uzyskanie odpowiednich wtasnos$ci materiatu takich
jak wytrzymatos$é, udarnosé i kowalnos$é. Dzieki obrdébce cieplnej ttoki uzyskujg mozliwos¢ pracy w szerokim spektrum temperaturowym.
Uzyskanie odpowiedniej struktury wigze sie z celowym prowadzeniem proceséw obrébkowych, zmierzajgcych do uzyskania twardej warstwy
wierzchniej przy zachowaniu dostatecznej ciggliwosci materiatu. Zabezpiecza to ttok przed niebezpieczenstwem uszkodzen w wyniku nagtych
zmian temperatury, przy jednoczesnym zachowaniu odpowiedniej twardosci wptywajgcej na procesy tribologiczne zachodzgce w komorze z

ciektym metalem.
Zastosowanie: do maszyn odlewniczych, odlewanie cisnieniowe

Wykonanie: wedtug zatgczonych rysunkéw
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MEx8 Ttoczysko
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Rys. 1 Zespot ttoczyska i ttoka
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Lp. Opis Materiat
1. Ttok 1.2376
wspotczynnik przewodzenia ciepta przy 6002IC=33,0 W/mK
2. Ttoczysko 1.4021
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm 700-850 MPa,
Granica plastycznosci Rp0,2 min 500

MPa
3. Pierscien 1.2344X
4 Tuleja BeCu
5. Pierscien zabezpieczajacy 1.4021
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Rys. 2 Zespot ttoczyska i ttoka
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1. Ttok wykonany jest ze stali narzedziowej stopowej chromowo - molibdenowej o zawartosci wegla 0,35-0,40 % przeznaczonej do pracy na
gorgco, charakteryzujgcej sie dobrg wytrzymatoscia w wysokich temperaturach, wysoka hartownoscig, zarowytrzymatoscig oraz dobrg

wytrzymatoscig na odpuszczanie.
Stal do pracy na gorgco produkowana w przetopie elektrozuzlowym.
Stal ma taki sam sredni sktad chemiczny, ale nie jest stalg przetapiang elektrozuzlowo.

Modyfikacja polegajaca na obnizeniu zawartosci wegla, krzemu i molibdenu wzgledem stali 1.2367 zaowocowata poprawieniem kilku
parametréw. Przede wszystkim TQ1 (TopQualityl), ma lepszg zarowytrzymatos$é i udarnos¢ od 1.2343 i 1.2367. Spekania powstajgce w stali
podczas pracy na gorgco sg mniejsze i krétsze od poréwnywanych gatunkdéw. Dobra odpornosé na zuzycie w wysokich temperaturach potgczona
z wysokg przewodnoscig cieplng w catym zakresie zastosowan. Stal stosowana na wktadki form cisnieniowych, narazone na zuzycie, narzedzia do

pras. Do odlewania metali ciezkich, na inne narzedzia do pracy w wysokich temperaturach.

2. Ttoczysko (Obsada) wykonane jest ze stali nierdzewnej, martenzytycznej o zwiekszonej twardosci. Odpowiednia twardos¢ i wytrzymatos¢ stali

nierdzewnej 1.4021 umozliwia przeniesienie sit powstatych w wyniku oddziatywania ci$nienia wtrysku. Stal stosowana do wyrobu czesci maszyn
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o zwiekszonej wytrzymatosci i twardosci: waty, sruby, formy do odlewdéw pod cisnieniem itp. Odporna na korozje atmosferyczng, na korozyjne
dziatanie wdéd naturalnych z wyjatkiem kopalnianych i wody morskiej, niektérych rozcieiczonych zimnych kwaséw organicznych
i nieorganicznych, benzyny, olejéw, smaréw, ciektych paliw, gorgcych oparéw ropy naftowe] alkoholu, produktéw spozywczych, w ktérych

skfadzie nie wystepuje sol.

Wiasnosci stali 1.4021, X20Cr13 wedtug PN-EN

Wtasnosci w podwyziszonych temperaturach

® 1000C - Wspdtczynnik rozszerzalnosdci liniowej a200C i 10,5 x 10-6 oC, ( K-1 ), Modut sprezystosci 212 GPa
® 2000C - Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej a200C i 11,0 x 10-6 oC, ( K-1 ), Modut sprezystosci E 205 GPa
@ 3000C - Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej a200C i 11,5 x 10-6 oC, ( K-1 ), Modut sprezystosci E 200 GPa
® 4000C - Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej a200C i 12,0 x 10-6 oC, ( K-1 ), Modut sprezystosci E 190 GPa
Wtasnosci mechaniczne

e Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm 700-850 MPa

® Granica plastycznosci Rp0,2 min 500 MPa
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e Wydtuzenie A min 13%

® Modut sprezystosci E 215 GPa

Warunki procesow technologicznych obrobki plastycznej i cieplne

e Kucie —800-11000C

e Walcowanie —800-11000C

e Wyzarzanie - 730-7800C

® Hartowanie - 980-10300C

e Odpuszczanie - 600-7500C

Wtasnosci fizyczne stali 1.4021

® Gestos¢ - 7,70 (g*cm3)

® Pojemnos¢ cieplna Cp 200C - 460 ( J*kg-1 * K-1)

® Przewodnos¢ cieplna A - 30 (W*m-1 * K-1)
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3. Pierscien dzielony jest czescig poddawang najwiekszemu zuzyciu w wyniku oddziatywania sit tarcia, wynikajgcych z naciskdw na wspoétpracujgce
powierzchnie. Dobdr odpowiedniego materiatu minimalizuje skutki zuzycia ciernego i adhezyjnego. Piersciedn wykonany jest ze stopowej stali
narzedziowej do pracy na gorgco o wysokiej twardosci, wytrzymatosci na rozcigganie i $cieranie w wysokich temperaturach. Materiat
charakteryzuje sie dobrg przewodnoscia cieplng oraz odpornoscig na pekniecia w wysokiej temperaturze, mniej odporny na chtodzenie wodg
Stal o duzej hartownosci i odpornosci na odpuszczanie uzywana do wyrobu wktadek matrycowych do pras i kuzniarek, matryc i stempli do

wyciskania materiatéw z aluminium.

4. Tuleja wykonana ze stopu miedzi brylowej zapewnia odpowiednie prowadzenie ttoka w tulei przy optymalnym przebiegu proceséw
tribologicznych ze wzgledu na witasciwosci slizgowe miedzi oraz wiasciwosci wytrzymatosciowe i odporno$é na scieranie berylowych stopéw

miedzi.

5. Pierscien zabezpieczajacy tuleje przed zmiang potozenia, wykonany jest ze stali stopowej, nierdzewnej o podwyzszonej twardosci

(patrz punkt 2).
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